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Rozwiàzania dla...

■ Przemys∏u samochodowego ■ Przemys∏u lotniczego ■ Przemys∏u elektrycznego  ■

■ Przemys∏u elektronicznego ■ Przemys∏u AGD ■ Kolejnictwa ■

■ Przemys∏u opakowaƒ butelkowych ■ Przemys∏u farmaceutycznego ■

The force in torque management

The force in torque management

Katalog produktów
- przeglàd

Modu∏ Opta : Podstawowe zbieranie danych i statystyka

■ Wizualizacja docelowego momentu
obrotowego oraz drugiego wybranego
parametru.

■ Pami´ç o pojemnoÊci 200 odczytów
obydwu parametrów wraz z oznaczeniem
czasu i daty wykonania pomiaru.

■ Podstawowa analiza statystyczna.

■ Audiowizualny wskaênik statusu
wykonywanego z∏àcza (HI/OK/LO).

■ Do∏àczanie znaczników typu
przyczyna/czynnoÊç do wykonanych
odczytów.

TorqueStar Opta

■ Czytnik momentu obrotowego oraz baza
danych pomiarowych.

■ ¸atwy w odczycie wyÊwietlacz z jednoczesnà
prezentacjà wszystkich istotnych danych.

■ Wykonany wed∏ug twoich wymagaƒ – od
prostych odczytów do wszechstronnego
narz´dzia kontrolujàcego.

■ Komunikacja z komputerem klasy PC.

■ Tryb plug and play przy wspó∏pracy z
przetwornikami systemu Crane UTA

■ Prosta funkcja „Szybki Pomiar”

■ WyÊwietlanie kàta (przy u˝yciu przetwornika z
funkcjà pomiaru kàta)

Modu∏ Opta : Zaawansowane zbieranie danych oraz SPC.

■ Dodatkowy pakiet opcji dla czytników
Opty zawierajàcy tak˝e mo˝liwoÊci
modu∏u „Podstawowe zbieranie danych”.

■ Wielokrotnie definiowane „zadania
pomiarowe” z momentem docelowym,
drugim wybranym parametrem oraz du˝à
pami´cià dla gromadzenia odczytów.

■ Szczegó∏owa analiza SPC wraz ze
wspó∏czynnikami Cp, Cpk, Cm, Cmk.

■ Konfigurowalne przez u˝ytkownika pola
komentarzy.

■ Zgodny z oprogramowaniem OptaComms dla
wymiany danych z komputerem klasy PC.

DTT Opta

■ Cyfrowy tester momentu obrotowego oraz
baza danych pomiarowych.

■ ¸atwy w odczycie wyÊwietlacz z jednoczesnà
prezentacjà wszystkich istotnych danych.

■ Wykonany wed∏ug twoich wymagaƒ – od
prostych odczytów do wszechstronnego
narz´dzia kontrolujàcego.

■ Komunikacja z komputerem klasy PC.

■ Wymienialne modu∏y przetworników
zamontowane w pionie lub w poziomie.

■ Oprogramowanie kompatybilne z TorqueStar
Opta.

■ Opcjonalnie wbudowana drukarka.

ProWrench Opta

■ Wbudowany wyÊwietlacz.

■ Graficzna prezentacja w czasie
rzeczywistym  wartoÊci momentu w
postaci wykresu.

■ Niewra˝liwy na miejsce przy∏o˝enia si∏y.

■ Zawiera w sobie funkcj´ zbierania danych
i klucza dynamometrycznego.

■ Oprogramowanie kompatybilne z innymi
produktami OPTA.

■ Szeroki zakres wymienialnych koƒcówek.

■ Pomiar momentu chwilowy lub szczytu.

Modu∏ Opta : Wykresy

■ Graficzna analiza procesów skr´cania.

■ Podglàd krzywej procesu skr´cania
wprost z ekranu pomiarowego.

■ Mo˝liwoÊç powi´kszana poszczególnych
cz´Êci przebiegu krzywej.

■ WyÊwietlanie ostatniej krzywej procesu
skr´cania.

■ Drukowanie krzywej procesu skr´cania.

■ Mo˝liwoÊç przesy∏ania wykresu do
komputera PC (przez oprogramowanie
OptaComms).

Od ponad 30 lat, Crane Electronics dostarczajàc rozwiàzaƒ w zakresie pomiaru momentu i kontroli narz´dzi na ca∏ym
œÊwiecie, zaspokaja potrzeby przemys∏u na wysokà jakoÊç oraz zwi´kszonà produktywnoÊç.

Zakres produktów Crane’a pokrywa zapotrzebowania aplikacji przed, podczas i po procesie monta˝u, umo˝liwiajàc:
oszacowanie wydajnoÊci narz´dzia, oszacowanie i kontrol´ wydajnoÊci procesu jak równie˝ weryfikacj´ procesu.
Je˝eli masz jakiekolwiek potrzeby dotyczàce sterowania momentem, zwróç si´ do Crane’a (przedstawiciela Crane’a w
Polsce – Kompanii Narz´dziowej „HERMES”).
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Przetwornik obrotowy CheckStar

■ Dynamiczny pomiar momentu obrotowego
wszystkich narz´dzi mechanicznych i
impulsowych.

■ Sprawdzone w∏aÊciwe i poprawne
wykonywanie pomiarów dla narz´dzi
impulsowych.

■ Gwarantowany brak zjawiska „skaczàcych
szczotek”.

■ Zwarta budowa jednakowa dla wariantów
„z” i „bez” pomiaru kàta.

■ Standard plug and play dla urzàdzeƒ
wyÊwietlajàcych Crane’a (auto
identyfikacja typu przetwornika).

Rodzina ReadStar 

■ Dok∏adne i proste w obs∏udze.

■ Pami´ç o pojemnoÊci 200 odczytów
parametrów wraz z oznaczeniem czasu i
daty wykonania pomiaru.

■ Komunikacja z PC lub drukarkà.

■ Tryb plug & play przy wspó∏pracy z
przetwornikami systemu Crane UTA
(ReadStar II).

■ Wbudowany przetwornik (ReadStar TT).

ProWrench II

■ Pomiar i wyÊwietlanie momentu
obrotowego docelowego lub chwilowego
na wbudowanym wyÊwietlaczu.

■ Niewra˝liwy na miejsce przy∏o˝enia si∏y.

■ Wskaêniki HI/OK/LO statusu po∏àczenia.

■ Pami´ç o pojemnoÊci 200 odczytów z
oznaczeniem daty i czasu ich wykonania.

■ Szeroki zakres wymienialnych koƒcówek.

HO / IS ScrewMaster

■ Pomiar momentu obrotowego przy∏o˝onego
podczas operacji przykr´cania jak równie˝
mogà s∏u˝yç jako narz´dzia sprawdzajàce
podczas rutynowych kontroli wykonywanych
po∏àczeƒ.

■ Niewra˝liwe na miejsce przy∏o˝enia si∏y.

■ Standard plug and play dla urzàdzeƒ
wyÊwietlajàcych Crane’a (auto identyfikacja
typu urzàdzenia).

■ Dost´pne wersje obs∏ugujàce standard IS,
umo˝liwiajàce wspó∏prac´ z alternatywnymi
systemami pomiarowymi.

■ Wzmocniona i odporna konstrukcja.

■ SzeÊciokàtna koƒcówka damska 1/4”.

Przetwornik stacjonarny

■ Odpowiedni dla pomiarów momentu
obrotowego wszystkich narz´dzi
mechanicznych, impulsowych oraz
r´cznych.

■ Standard plug and play dla urzàdzeƒ
wyÊwietlajàcych Crane’a (auto
identyfikacja typu przetwornika).

■ Wspó∏pracuje z zestawami z∏àczy dla
warsztatowej symulacji po∏àczeƒ (od
twardych po mi´kkie).

■ Wykorzystywane przy budowanych na
zamówienie mobilnych stacjach
testowych.

Klucze dynamometryczne standardu UTA/IS

■ Pomiar momentu obrotowego
przy∏o˝onego podczas operacji
przykr´cania jak równie˝ mogà s∏u˝yç jako
narz´dzia sprawdzajàce podczas
rutynowych kontroli wykonywanych
po∏àczeƒ.

■ Niewra˝liwe na miejsce przy∏o˝enia si∏y.

■ Standard plug and play dla urzàdzeƒ
wyÊwietlajàcych Crane’a (auto identyfikacja
typu urzàdzenia).

■ Dost´pne wersje obs∏ugujàce standard
IS, umo˝liwiajàce wspó∏prac´ z
alternatywnymi systemami wyÊwietlajàcymi

■ Wzmocniona i odporna konstrukcja.

ProWrench Audit

■ Mo˝e byç u˝ywany jako narz´dzie
kontrolne lub jako normalny klucz
dynamometryczny (wybór przez
u˝ytkownika) ze zintegrowanym
wyÊwietlaczem

■ Tryb kontrolny – pomiar i wyÊwietlanie
momentu obrotowego po przekroczeniu
zadanego kàta, ze wskaênikiem statusu
(LO/OK/HI)

■ Niewra˝liwy na miejsce przy∏o˝enia si∏y

■ Pami´ç o pojemnoÊci 200 odczytów z
oznaczeniem daty i czasu ich wykonania

Symulator po∏àczeƒ (JRS)

■ Mo˝liwoÊç symulacji po∏àczenia
produkcyjnego (rzeczywistego) z dala od
linii produkcyjnej, bez obecnoÊci
mechanicznego zestawu z∏àcza

■ Pomiar momentu obrotowego, kàta i liczby
pulsów dla wi´kszoÊci narz´dzi
mechanicznych, impulsowych oraz kluczy
wraz ze zbieraniem danych

■ Testowanie wydajnoÊci narz´dzi

■ Pomiar narz´dzi wysokoobrotowych

■ Wersja stacjonarna lub mobilna

■ Warianty w zakresie 2 – 500 Nm

TMAC Opta

■ Nadzorowanie i kontrola narz´dzia.

■ Kontrola narz´dzi pneumatycznych z
przetwornikami.

■ Wspólne oprogramowanie dla ró˝nych
rodzajów narz´dzi impulsowych i wkr´taków
mechanicznych 

■ WyÊwietlacz z analizà graficznà

■ Du˝a pojemnoÊç danych wejÊciowych i
wyjÊciowych

■ Przesy∏anie danych podczas operacji (pracy).

■ Sygna∏y alarmowe statusu systemu.

■ Oprogramowanie sieciowe oparte na Windows

DTW – cyfrowy klucz dynamometryczny

■ Pomiar i wyÊwietlanie momentu
obrotowego docelowego lub chwilowego
na wbudowanym wyÊwietlaczu

■ Niewra˝liwy na miejsce przy∏o˝enia si∏y

■ Audiowizualny wskaênik statusu
wykonywanego pomiaru (HI/OK/LO)

■ Pami´ç o pojemnoÊci 100 odczytów z
oznaczeniem daty i czasu ich wykonania

■ Obrotowa g∏owica wspomagajàca
dost´pnoÊç

UTA / IS WrenchMaster

■ Pomiar momentu obrotowego
przy∏o˝onego podczas operacji
przykr´cania jak równie˝ mogà s∏u˝yç jako
narz´dzia sprawdzajàce podczas
rutynowych kontroli wykonywanych
po∏àczeƒ.

■ Niewra˝liwe na miejsce przy∏o˝enia si∏y.

■ Standard plug and play dla urzàdzeƒ
wyÊwietlajàcych Crane’a (auto identyfikacja
typu urzàdzenia).

■ Dost´pne wersje obs∏ugujàce standard IS,
umo˝liwiajàce wspó∏prac´ z alternatywnymi
systemami pomiarowymi.

■ Szeroki zakres wymienialnych koƒcówek.

■ Mo˝liwoÊç wykonania w wersji ‘heavy-duty’.

Zestawy z∏àczy

■ Pozwalajà symulowaç rzeczywiste
po∏àczenia poza linià produkcyjnà.

■ Mogà byç dostosowane by spe∏niaç
warunki po∏àczeƒ normy ISO 6789.

■ Dopuszcza ja∏owy bieg Êruby przed
przy∏o˝eniem w∏aÊciwego momentu
obrotowego.

■ Pozwalajà uzyskaç dok∏adne sprawdzenie
i ustawienie narz´dzia.

■ Wspó∏pracujà ze stacjonarnymi
przetwornikami momentu obrotowego jak
równie˝ z przetwornikami obrotowymi
CheckStar .

DTS ScrewMaster

■ Pomiar i wyÊwietlanie momentu
obrotowego docelowego lub chwilowego
na wbudowanym wyÊwietlaczu.

■ Niewra˝liwy na miejsce przy∏o˝enia si∏y.

■ Audiowizualny wskaênik statusu
wykonywanego pomiaru (HI/OK/LO).

■ Pami´ç o pojemnoÊci 100 odczytów z
oznaczeniem daty i czasu ich wykonania.

■ SzeÊciokàtna koƒcówka damska 1/4”.

Mobilna stacja testowania (kontroli) narz´dzi (MTTS)

■ Kontrola narz´dzi w miejscu ich pracy

■ Konfigurowana wed∏ug zapotrzebowania

■ Zawiera ró˝norakie przetworniki
stacjonarne, zestawy z∏àczy, urzàdzenia
odczytujàce i zbierajàce dane, drukark´,
stanowiska testowania narz´dzi

■ PrzenoÊna i zwrotna

■ Zamykana na klucz szuflada, szafka oraz
pokrywa blatu roboczego

CapStar II

■ Dok∏adny cyfrowy pomiar momentu
zakr´cania nakr´tek butelkowych

■ ¸atwy i prosty w obs∏udze

■ Pami´ç do 200 odczytów

■ Wytrzyma∏y i por´czny

Control Opta

■ Mo˝liwoÊç kontrolowania momentu,
monitorowania i auditu przez sieç

■ Szeroki wybór urzàdzeƒ wejÊciowych

■ Nieprzerwany dost´p do informacji

■ Brak koniecznoÊci tworzenia nowego
stanowiska (PC)

■ Przejrzysta informacja o statusie kontroli

■ Ostrze˝enia i alarmy po przez Email i SMS

■ Ulepszona kontrola jakoÊciowa monta˝u
(szybkoÊç dost´pu do informacji o
ewentualnych b∏´dach)

■ Kompatybilny z SQL i Oracle

■ Zredukowany czas przestoju


