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Zdjecie lotnicze AMT & AKS — Grupa ALFING-Sondermaschinen - 2017.
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Historia — Grupy ALFING-Sondermaschinen na przestrzeni lat:

Zatozenie  spotki  Alfing  Kessler Wiaczenie Alfing Montage-technik GmbH Alfing zakfada biuro sprzedazy i obstugi
w USA. Amerykanski przemyst docenia

wiodaca niemiecka technologie, a takze

Sondermaschinen GmbH (AKS). Na (AMT). Nowy dziat skupia sie¢ na

catym $wiecie firma jest uwazana za lidera zaawansowanych technologicznie ro-

w dziedzinie technologii wielowrzecio-
nowych automatow tokarskich, maszyn

CNC, systemow dzielenia materiatu
metoda tamania oraz systemow i maszyn
do obrébki korbowodéw.

zwigzaniach specjalnych, takich jak te-
chnologia mocowania, maszyny monta-
zowe i automatyzacja. Niemiecki
specjalista na rynku Swiatowym.

kompleksowe doradztwo i wsparcie na
miejscu.




AMT | Gripa ALFING-Sondermaschinen

Grupa ALFING SONDERMASCHINEN

Grupa ALFING Sondermaschinen sktada sie z dwéch spétek produkcyjnych: Alfing Kessler Special Machines (AKS)
i Alfing Montagetechnik GmbH (AMT) oraz oddziatéw sprzedazy i serwisu Alfing Corporation USA i Alfing Machine Tools, Chiny.
AKS i AMT sg wspodlnie zarzgdzane i Scisle powigzane w dziedzinie rozwoju, projektowania i produkcji. Typowe dziaty
takie jak finanse, zasoby ludzkie, zakupy i IT zostaty potgczone i wspierajg obie firmy. Zatrudniajgc ponad 500 pracowni-
kéw, grupa generuje roczny obrot w wysokosci ok. 100 miliondéw Euro.

AMT - wiodacy specjalista w dziedzinie
techniki mocowania, montazu i kontroli
szczelnosci oraz automatyzacji.

Nasza pozycja na najwyzszym $wiatowym poziomie opiera sie
na ciggtym rozwoju bardziej precyzyjnych, inteligentnych i ene-
rgooszczednych systeméw montazowych w zakresie bezpie-
czenstwa i skomplikowanych potgczen o wysokiej jakosci.

Nasze dos$wiadczenie techniczne w zakresie projektowania
i budowy recznych, pétautomatycznych i w petni automatycznych
systeméw montazowych sprawia, ze jesteSmy poszukiwanym
partnerem na catym $wiecie dla przemystu motoryzacyjnego
i jego dostawcow.

Ponadto opracowujemy indywidualne systemy testow szczelnoéci,
dostosowane do Twoich wymagan, $rodowiska produkcyj-
nego i srodowiska biznesowego. W tym celu tgczymy sprawdzone
rozwigzania i integrujemy je w sprawny, cato$ciowy proces.

Nasz dziat automatyki opracowuje kompleksowe rozwigzania
dla automatycznego pobierania i przekazywania przetwarzanych
elementow oraz wzajemnego powigzania maszyn w zautomaty-
zowane linie.

Alfing uruchamia filie w Chinach.
Dzieki temu nasi azjatyccy klienci

rowniez korzystaja z szybkiego serwisu
porownywalnego z europejskim
i amerykanskim poziomem ustug.

Grupa ALFING-Sondermaschinen wraz
z 500 pracownikami wygenerowata obroét

w wysokosci ok.100 miliondw Euro.

AKS - Swiatowy lider w obrébce
korbowodow.

AKS to specjalistyczne maszyny i centra obrébcze na catym
Swiecie do obrobki korbowodéw i ich montazu oraz systemy
dzielenia materiatu metodg tamania. Sg one stosowane przez
najwiekszych producentow i dostawcow samochodéw.

Wysokie kompetencje, ciggte innowacje i liczne patenty
oraz 75 lat doswiadczenia w inzynierii mechaniczne;j
sprawiajg, ze AKS jest wiodgcym na $Swiecie dostawcyg
wszystkiego co wigze sie z obréobkg korbowodow.

Ciggte dazenie do bezkompromisowo precyzyjnych, szybkich
i niezawodnych rozwigzan high-tech doprowadzito do powstania
nowej generacji maszyn do korbowodow.

Opinion

Precyzyjne wykonanie i ciagte innowacje
sprawity, ze Alfing jest liderem technologi-
cznym. Na calym Swiecie jesteSmy
u Twojego boku jako niezawodny dostawca
i koordynator rozwigzan.
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AMT TECHNOLOGIADOKRECANIA

Wszystko z jednego zrodta

Alfing Montagetechnik zapewnia odpowiednig technologie dokre-
-cania i kompletne urzadzenia peryferyjne do stacji roboczych;
od prostych teleskopdw po ztozone potautomatyczne stanowiska
montazu.

AMT jest w stanie dostarczy¢é reczne wkretarki uniwersalne,
wkretarki z osprzetem lub kompletne zespoty montazowe oparte
o specjalne konstrukcje urzadzen.

AMT zajmuje sie kompleksowo projektowaniem, budowa,
montazem i uruchomieniem stanowisk. Jako firma inzynieryjna
napedzana pasjg, ma na uwadze takze czynnik ludzki: pomaga
w projektowaniu i konfiguracji nowoczesnych, ergonomicznych
i przyjaznych dla pracownikéw stacji roboczych i systemow.

Oczywiste jest dlaczego tak wielu klientéw decyduje sie na podjecie
wspotpracy w ramach technologii montazu z firmg AMT. Jeden kontakt
dla wszystkich zadan zwigzanych z technologig mocowania zmniejsza
wysitki zwigzane z planowaniem i koordynacjg, a tym samym
zmniejsza koszty.

Skuteczne, inteligentne, wydajne

Wkretarki z AMT sg idealnym wyborem, jesli chodzi o pewno$¢
skomplikowanych mocowan ktére muszg by¢ wykonane
z wysokg precyzjg i powtarzalng jakoscig. Jako partner branzy
motoryzacyjnej AMT oferuje innowacyjne i solidne systemy wkre-

-tarek, ktore z tatwoscig sprostajg wysokim wymaganiom klientéw.

Bezpieczenstwo w procesie montazu

Jako$¢ mocowania nie zalezy wytacznie od uzycia wysokiej
jakosci narzedzi, ale takze od pracownikéw, ktérzy z nich
korzystajg. Projektujgc rozwigzania dla naszych klientow,
rozwazamy nie tylko specyfike potgczen, ale takze potrzeby ludzi
i przestrzeni roboczej. Unikanie btedow poprzez odpowiedni
projekt przestrzeni i wykrywanie btedéw za pomocg innowacyjnych
strategii monitorowania jest dla nas dziataniem pierwszoplanowym.




Komunikacja z urzgdzeniami mobilnymi

Nowa generacja sterowania zapewnia najwiekszg mozliwg swobode
i moze by¢ obstugiwana w dowolnym momencie z dowolnej lokalizacji.
Sterowanie odbywa sie poprzez potgczenie sieciowe i urzadzenie koncowe
z obstugg przegladarki.

Programowanie, diagnozowanie btedoéw i utrzymanie sprawno$ci nowej
wkretarki - kazde dziatanie jest teraz mozliwe niezaleznie od
lokalizacji i czasu. W przypadku komunikatow o btedach operator
moze uzyska¢ dostep do sterowania bezposrednio za posrednictwem
terminala moblinego . Ta wygodna operacja oszczedza czas i pienigdze.

Kolejng innowacjg jest dotgczony do kontrolera kod QR: zeskano-
wany przez terminal mobilny, umozliwia nawigzanie potgczenia i wspot-
prace z urzagdzeniem.

AMT Technologia dokrecania | Wprowadzenie

Prostota operac;ji

Nie jest konieczne instalowanie specjalnego oprogramowania na kompu-
terze lub urzgdzeniu mobilnym w celu zmiany ustawien lub zaprogramo-
wania procesu/etapow dokrecania. Problemy zwigzane z kompatybilno-

8cig oraz aktualizacjami wkretarek zostaty rozwigzane poprzez nowy
zintegrowany serwer sieciowy. Sterownik zawiera wymagane aplikacje
do programowania. Jedyne czego nasi klienci potrzebujg w przysztosci
to przegladarka internetowa - interfejs uzytkownika bedzie wyswietlany
na dowolnym urzadzeniu mobilnym. Czy to komputer, czy smartfon
- obraz jest dostosowywany do wy$wietlacza uzywanego urzadzenia.

Energooszczednosc

Sercem sterowania nowej generacji wkretarek jest energooszczedny
procesor. Nowe wzmacniacze mocy o wysokiej efektywnosci energetycznej
oraz nowe elementy sterujgce wytaczaniem z trybem gotowosci znacznie
zmniejszajg zapotrzebowanie na energie. Nowa generacja narzedzi AMT
zmniejsza koszty energii nawet 0 75% w poréwnaniu do poprzednika.




AMT TECHNOLOGIARECZNEGO
DOKRECANIA WKRETARKAMI

Wkretarki reczne AMT imponujg wysokg wydajnoscig i lekka
konstrukcjg. Ze wzgledu na ich ergonomie i solidng konstrukcje,
sg one idealne do stosowania na wydajnych liniach montazowych.

Wysoka doktadnos¢

Reczne wkretarki AMT posiadajg czujnik momentu obrotowego
i czujnik kata obrotu. Dokrecanie mozna zatem wykonywa¢ precy-
zyjnie i ze statg jakoScig. Wszystkie sterowniki AMT monitorujg
dodatkowo poboér mocy przez narzedzie poréwnujgc go z momentem
obrotowym i wykorzystujgc jako zmienng kontrolng. W ten sposob
spetnione sg wszystkie wymagania, ktore sg stawiane zespotowi
pofaczen istotnych z punktu widzenia bezpieczenstwa lub jakosci.

Ergonomia

Nowe reczne wkretaki AMT taczg atrakcyjny wyglad i ergonomie,
a tym samym wyznaczajac trendy. Wskaznik stanu wybranego kierunku obrotu
za pomocg diod LED umozliwia dobry widok ze wszystkich kierunkow.
Gtadkie, wygodniejsze uchwyty oraz ostony silnika z lepszym chwytem
zapewniajg wysokie standardy ergonomiczne w sektorze recznych wkretarek.

Optymalne ergonomiczne ksztalty i nizsza waga narzedzia, odcigzajg

operatora. Sterownik pozwala na dokrecenie pofaczenia w kilku kontrolowanych

etapach bez posrednich przystankow. Krzywe/Wykresy przyspieszania
i hamowania jak réwniez ,migkki stop" pozwalajg zmniejszy¢ fizyczne obcigzenie.

Komunikacja cyfrowa

Reczne wkretarki AMT komunikujg sie cyfrowo ze sterownikiem. W miare
zmniejszania liczby zyt roboczych, przewdd wkretarki jest cienszy,
bardziej elastyczny, lekki i posiada lepsze zabezpieczenie przed
zagieciem. Nowa wtyczka narzedzia zapewnia wysoki stopien ochrony
zabezpieczajgc przed przypadkowym odtgczeniem ztgcza.

Solidna konstrukcja

Wkretarka reczna AMT {gczy w sobie zaawansowang technologie
z solidng konstrukcjg. Silniki i przektadnie zapewniajg maksymalng
moc i trwato8¢ w trudnych warunkach przemystowych zastosowan.
Dtuzsze okresy migdzykonserwacyjne i zywotnoS¢ zmniejszajg catko-
wity koszt zakupu i wdroZenia, a tym samym wspierajg amortyzacje.

Zarzadzanie konserwacja

Zintegrowane zarzgdzanie konserwacjg sygnalizuje optymalny
pod wzgledem ekonomicznym i technicznym termin konserwacji.
Jest ona przeprowadzana tylko wtedy, gdy jest wymagana.

WKRETARKA KATOWA WKRETARKA PROSTA WKRETARKA PISTOLETOWA
HSX HSX PSX
Strona 10 Strona 12 Strona 14




AMT Technologia recznego dokrecania wkretarkami | Zalety

STEROWNIKI KABLE

AKCESORIA AKUMULATOROWE
NARZEDZIA
MONTAZOWE
Strona 20 Strona 30 Strona 34 Strona 38
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WKRETARKI
RECZNE

Nasze reczne wkretarki spetniajg najbardziej rygorystyczne wymagania dotyczgce wytrzymatosci w warunkach
przemystowych.

Wkretaki serii HSX / PSX mogg spetni¢ wszystkie wymagania, ktore sg krytyczne pod wzgledem bezpieczenstwa
i jakosci dla gwintowanych elementéw ztgcznych.




AMT Technologia recznego dokrecania wkretarkami | Przeglad
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WKRE TARKA KATOWA HSX

Kluczowe dane techniczne:

Moment: 4 - 250 Nm
Predkosé: do 1876 obr./min.

Klucz identyfikacyjny (przyktad: wkretarka kgtowa HSX1025WV38).

Seria Moment Wyjscie Opcje

SX - SX-Seria Moment max. w Nm V - Wyjécie kwadratowe B - z o$wietleniem

F - Wyjscie sprezynowe | GF -z GyroFlex

H - Gniazdo szesciokatne | S - ze skanerem
systemu pozycjonowania

H SX 1 025 W V| 38

Konstrukcja podstawowa | Rozmiar Konstrukcja wyjscia Wielko$¢ wyjsciowa
H - wkretarka reczna 1 - Rozmiar 1 W - Konstrukcja katowa W potgczeniu z V:
P - wkretarka pistoletowa 2 - Rozmiar 2 Z - Wyijscie centryczne 14 - 1/4*- kwadrat

38 - 3/8"“-kwadrat
12 - 1/2“- kwadrat
34 - 3/4“- kwadrat

w potgczeniu z F: wyj$cie sprezynowe w mm
w potgczeniu z H: 14 - 1/4*- gniazdo szesciokatne



AMT Technologia recznego dokrecania wkretarkami | Wkretarka kgtowa HSX

Dtugosé \
Rozmiar Nazwa Nr. identyfikacyjny Moment Predko$¢  Waga Diugo$¢  Wyjscie @ gtowicy katowej
[Nm] [obr./min.] [kal [mm] [mm]

HSX1015WV14 70058335 4-15 1876 1.57 445 o 1/4* 23
HSX1025WV38 70058336 7-25 1367 1.61 447 o 3/8" 28
HSX1032WV38 70058337 8-32 1367 1.67 449 o 3/8" 31

1 HSX1039WV38 70058338 10 -39 977 1.69 452 o 3/8" 33
HSX1050WV38 70058339 13 -51 862 1.81 459 o 3/8" 38
HSX1064WV38 70058340 16 -64 660 1.82 464 o 3/8" 38
HSX1100WV12 70058341 27 -105 380 2.57 532 o1/2" 48
HSX2064WV38 70058320 16 - 64 766 2.20 504 o 3/8" 38
HSX2100WV12 70058342 27-105 596 3.30 549 o1/2" 41

2 HSX2150WV12 70058343 38-152 413 3.60 574 o1/2" 51
HSX2200WV34 70058344 51-204 309 3.90 581 o 3/4" 59

HSX2250WV34 70058345 63 -250 252 4.10 590 o 3/4* 67

10 | 11



WKRETARKAPROSTAHSX

Kluczowe dane techniczne:

Moment: 3 - 131 Nm
Predko$¢: do 2 388 obr./min.

Klucz identyfikacyjny (przyktad: wkretarka prosta HSX1030ZF50).

Seria Moment Wyjscie Opcje

SX - SX-Seria Moment max. w Nm V - Wyjécie kwadratowe B - z o$wietleniem

F - Wyjscie sprezynowe | S - ze skanerem

H - Gniazdo szesciokatne | systemu pozycjonowania

H SX 1 030 Z F 50

Konstrukcja podstawowa |Rozmiar Konstrukcja wyjscia Wielko$¢ wyjsciowa
H - wkretarka reczna 1 - Rozmiar 1 W - Konstrukcja kagtowa W potgczeniu z V:
P - wkretarka pistoletowa 2 - Rozmiar 2 Z - Wyjscie centryczne 14 - 1/4“- kwadrat

38 - 3/8"- kwadrat
12 - 1/2“- kwadrat
34 - 3/4“- kwadrat

w potgczeniu z F: wyjécie sprezynowe w mm
w potgczeniu z H: 14 - 1/4*- gniazdo szesciokatne

Gtowica wkretarki nie jest zawarta w standardowej ofercie (patrz akcesoria).



AMT Technologia recznego dokrecania wkretarkami | Wkretarka prosta HSX

Dtugo$cé ‘
Rozmiar Nazwa Nr. identyfikacyjny Moment Predkos¢ Waga Dtugosce Wyijscie
[Nm] [obr./min.] [kal [mm]
HSX1015ZV38 70058346 3-15 2388 1.60 421 o 3/8"
1 HSX1030ZV38 70058347 6-30 1466 1.62 421 o 3/8"
HSX1040ZV38 70058348 8-40 1122 1.63 425 o 3/8"
HSX20872V12 70058349 18 -87 759 2.90 511 a1/2“
2 HSX21312ZV12 70058350 27 -131 505 2.90 515 a1/2¢
HSX1015ZF50 70058351 3-15 2388 1.64 421 zakres wyj. spr. 50mm
1 HSX1030ZF50 70058352 6-30 1466 1.66 421 zakres wyj. spr. 50mm
HSX1040ZF50 70058353 8-40 1122 1.68 425 zakres wyj. spr. 50mm
HSX2087ZF50 70058354 18 -87 759 3.00 511 zakres wyj. spr. 50mm
? HSX2131ZF50 70058355 27 -131 505 3.10 514 zakres wyj. spr. 50mm

12113



WKRETARKAPISTOLETOWAPSX

Kluczowe dane techniczne:
Moment: 3 -25Nm
Predkos¢: do 1008 obr./min.

Dtugos¢




AMT Technologia recznego dokrecania wkretarkami | Wkretarka pistoletowa PSX

Klucz identyfikacyjny (przyktad: wkretarka pistoletowa PSX10152V38S).

Seria Moment
SX - SX-Seria Moment max. w Nm

Wyjscie

V - Wyj$cie kwadratowe
F - Wyjscie sprezynowe
H - Gniazdo szesciokatne

Opcje

B - z o$wietleniem

GF -z GyroFlex

S - ze skanerem
systemu pozycjonowania

P SX1 015 Z

V| 38

S

Konstrukcja podstawowa | Rozmiar Konstrukcja wyjscia Wielkos¢ wyjsciowa
H - wkretarka reczna 1 - Rozmiar 1 W - Konstrukcja katowa w potgczeniu z V:
P - wkretarka pistoletowa 2 - Rozmiar 2 Z - Wyjscie centryczne 14 - 1/4*- kwadrat
38 - 3/8" kwadrat
12 - 1/2"- kwadrat
34 - 3/4*- kwadrat
w potgczeniu z F: wyj$cie sprezynowe w mm
w potgczeniu z H: 14 - 1/4*- gniazdo szesciokatne
Nazwa Nr. identyfikacyjny Moment Predkos¢ Waga Dtugosc¢ Wyjscie
[Nm] [obr./min.] [kal [mm]
PSX10152V38 70058391 3-15 1008 1.08 21 o 3/8"
Standard PSX10252Vv38 70058392 5-25 771 1.08 21 o 3/8"
PSX1015ZH14 70058393 3-15 1008 1.10 224 o 1/4"
PSX10152V38S 70058394 3-15 1008 1.25 21 o 3/8"
2D-Skaner PSX10252ZV38S 70058395 5-25 771 1.25 21 o 3/8"
kodow
PSX1015ZH14S 70058396 3-15 1008 1.27 224 o 1/4"

Moze by¢ zaadoptowana do systeméw pozycjonowania réznych producentow.

14115



WKRETARKI Z WYPOSAZENIEM

Wkretarki z opcjonalymi komponentami.

Nazwa Nr. identyfikacyjny Moment Predkos¢  Waga Dlugos¢  Wyjscie Gtowica katowa
[Nm] [obr./min.] [kal [mm] [2]
HSX1015WV14T 70058356 4-15 1876 1.68 445 o 1/4" 23
HSX1025W V38T 70058357 7-25 1367 172 447 o 3/8" 28
przystosowana HSX1032WV38T 70058358 8-32 1367 1.78 449 o 3/8" 31
do montazu HSX1039WV38T 70058359 10 -39 977 1.80 452 o 3/8¢ 33

na teleskopie

HSX1050WV38T 70058360 13 -51 862 1.92 459 o 3/8" 38
HSX1064WV38T 70058361 16 -64 660 1.93 464 o 3/8* 38
HSX1100WV12T 70058362 27 105 380 2.68 532 o1/2" 48
HSX1015WV14B 70058363 4-15 1876 1.60 445 o 1/4“ 23
HSX1025WV38B 70058364 7-25 1367 1.64 447 o 3/8" 28
HSX1032WV38B 70058365 8-32 1367 1.70 449 o 3/8" 31
oswietlenie HSX1039WV38B 70058366 10 -39 977 172 452 o 3/8" 33
HSX1050WV38B 70058367 13 -51 862 1.84 459 o 3/8" 38
HSX1064WV38B 70058368 16 -64 660 1.85 464 o 3/8" 38
HSX1100WV12B 70058369 27 -105 380 2.60 532 o1/2" 48
HSX1015WV14S 70058370 4-15 1876 1.74 445 o 1/4* 23
HSX1025WV38S 70058371 7-25 1367 1.78 447 o 3/8" 28
Skaner HSX1032WV38S 70058372 8-32 1367 1.84 449 o 3/8" 31
kodow 2D HSX1039WV38S 70058373 10 -39 977 1.86 452 o 3/8" 33
HSX1050WV38S 70058374 13 -51 862 1.98 459 o 3/8" 38
HSX1064WV38S 70058375 16 -64 660 1.99 464 o 3/8° 38
HSX1100WV128 70058376 27 105 380 274 532 o1/2" 48
HSX1015WV14GF 70058377 4-15 1876 1.71 445 o 1/4“ 23
HSX1025WV38GF 70058378 7-25 1367 175 447 o 3/8" 28
HSX1032WV38GF 70058379 8-32 1367 1.81 449 o 3/8" 31
GyroFlex HSX1039WV38GF 70058380 10 -39 977 1.83 452 o 3/8" 33
HSX1050WV38GF 70058381 13 -51 862 1.95 459 o 3/8" 38
HSX1064WV38GF 70058382 16 -64 660 1.96 464 o 3/8" 38
HSX1100WV12GF 70058383 27 -105 380 2.71 532 o1/2" 48

Moze by¢ zaadoptowana do systemow pozycjonowania réznych producentow.



AMT Technologia recznego dokrecania wkretarkami | Wkretarki z wyposazeniem
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KOMPAKTOWA WKRETARKA HSXK

Kluczowe dane techniczne

Moment: 0,6 - 24 Nm

Predkosé: do 1481 obr./min.

Dtugos¢

Klucz identyfikacyjny (przyktad: kompaktowa wkretarka HSXK1006ZH14P).

Seria
SX - SX-Seria

K - Kompakt

Moment

Moment max. w Nm

Wyjscie
V - Wyjécie kwadratowe
H - Gniazdo szesciokatne

Opcje

P-

z wigcznikiem ,Push to start”
w potgczeniu z wyjsciem
centrycznym

H SX

K

1006

Z

H 14

=

Konstrukcja podstawowa
H - wkretarka reczna

Rozmiar
1 - Rozmiar 1

Konstrukcja wyjscia
W - Konstrukcja katowa
Z - Wyjscie centryczne

Wielkos¢ wyjsciowa
W potgczeniu z V:
14 - 1/4*- kwadrat

38 - 3/8"- kwadrat
w potgczeniu z H: - 1/4*“-gniazdo szesciokatne



AMT Technologia recznego dokrecania wkretarkami | Kompaktowa wkretarka HSXK

typ Nazwa  Numer identyfikacyjny Moment Predkos¢ Waga Diugos¢ Wyjscie @ gtowicy katowej
[Nm] [obr./min.] [ka] [mm] [mm]
HSXK1003ZH14 70141250 06-3 1481 0.72 304.3 o 1/4* -
wyjscie HSXK1006ZH14 70141251 12-6 1481 0.72 304.3 o 1/4* -
centryczne

HSXK1012ZH14 70141252 24-12 1222 0.72 304.3 o 1/4* -
HSXK1003ZH14P 70141255 06-3 1481 0.72 308.3 o 1/4* -
,Push to start” HSXK1006ZH14P 70141256 12-6 1481 0.72 308.3 o 1/4* -
HSXK1012ZH14P 70141257 24-12 1222 0.72 308.3 o 1/4* -
HSXK1003WV14 70141260 0.75-3 1214 0.70 297.5 01/4¢ 19
L HSXK1006WV14 70141261 15-6 1214 0.70 297.5 o1/4¢ 19
Vkvaytjg\?vlz HSXK1015WV14 70141262 3.75-15 960 0.73 299.5 o1/4* 23
HSXK1024WV38 70141263 6-24 593 0.80 312 03/8* 28
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STEROWNIKI

Modutowa architektura systemu pozwala na indywidualne rozwigzania nawet
dla najbardziej ztozonych wymagan.

Do ich realizacji dostepnych jest pie¢ r6znych modeli sterownikow.

Sterowniki przeznaczone sg do wkretakdw recznych, jak réwniez do wrzecion
montazowych oraz wkretarek uniwersalnych.
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NOWA GENERACJA
STEROWNIKOW

SMX100, SMX200, SMX300, SMX400 :

Opracowujgc naszg najnowszg generacje sterownikow do narzedzi
recznych HSX i wrzecion ESX, programisci AMT zastosowali nowe
podejscie: zamiast po prostu dalej rozwijac istniejgce sterowniki,
stworzyli catkowicie nowe oprogramowanie sterujgce, w oparciu
o zupetnie nowg platforme sprzetowa.

W centrum uwagi znalazty sie nastepujgce cele rozwojowe:

- Wykorzystanie nowej platformy sprzetowej.

- Bezposrednia komunikacja z urzgdzeniami mobilnymi
takimi jak smartfony i tablety.

- Prosta obstuga oprogramowania sterujgcego.

- Efektywnos$¢ energetyczna, oznaczajgca wyrazne oszczednosci
energii w poréwnaniu z poprzednimi systemami.

SMX100 SMX200 SMX300




Sprzet modutowy

Dzieki modutom wtykowym, ktére moga by¢ podtgczane
od zewnatrz, sterowniki mogag by¢ tatwo rozmieszczone
wokét interfejsow, na przyktad dla réznych sieci radiowych.
Jesli jest to konsekwentnie stosowane, nastepuje redukcja kontro-
leréw, a tym samym spada liczba potrzebnych czesci zamiennych.

Wymienny nosnik danych

Wymieniajgc sterownik, wystarczy przenie$¢ karte Micro SD
do nowego sterownika. Nowy kontroler automatycznie
ma poprawny status oprogramowania i poprawne parametry.
Aktualizacja oprogramowania lub przywrécenie parametréw

nie jest konieczne.

SMX400

AMT Technologia recznego dokrecania wkretarkami | Sterowniki

Prostota operacji —
nowe narzedzia programowania

Wiele efektow prac zwigzanych z rozwojem i projektowaniem
umieszczono w nowych interfejsach operacyjnych - celem
uproszczenia obstugi. To cecha charakterystyczna dla trzech
nowo zaprojektowanych narzedzi programistycznych:

Biblioteka zawiera wiele gotowych programéw potgczen
z ktérych uzytkownik moze wybra¢ odpowiedni program i uzyé
bez dalszych konfiguracji czy zmian.

Nowe programy sg tworzone przy pomocy Asystenta.
Asystent prowadzi uzytkownika krok po kroku. Program jest
nastepnie automatycznie generowany i ustawiany na sterowniku.

Graficzny interfejs programowania jest idealny dla wymagajgcych
uzytkownikéw. Wystarczy przeciggng¢ na pulpit gotowe symbole

i potgczy¢ je w proces dokrecania. Dzieki takiemu rozwigzaniu
nawet ztozone programy mogg by¢ tworzone w sposéb
przejrzysty i zrozumiaty.
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STEROWNIK SMX100

SMX100 jest podstawowym sterownikiem serii SX. To w petni rozwiniety kontroler jednokanatowy
z wieloma interfejsami.

Wizualizacja statusu odbywa sie za pomocg 7-segmentowego wyswietlacza i czterech diod LED.
SMX100 ma duzg liczbe programéw do potaczen, procedury nadzorcze, a takze mozliwosé kontroli
ztozonych sekwencji mocowania.

SMX100 jest uzywany wszedzie tam, gdzie dla kontroli nie jest wymagana wizualizacja. W systemach
wielokanatowych SMX100 dziata jako sterownik podrzedny pod kontrolg sterownika gtébwnego
(SMX300 / SMX400).

Nr. identyfikacyjny Opis typu
70085290 SMX100-40-0001-A
70085310 SMX100-60-0001-A

Sterowanie jednokanatowe
7 segmentowy wyswietlacz i diody LED

Interfejsy

1 x Ethernet

9 x wyjscie cyfrowe

10 x wejscie cyfrowe

1 x RS232/422/485 dla systemoéw identyfikacji
2 x Host USB dla urzadzen zewnetrznych
Interfejs magistrali radiowej (opcjonalnie)
Zintegrowany wytgcznik bezpieczenstwa

Oprogramowanie

System operacyjny, oprogramowanie i parametry
na wymiennej karcie MicroSD

Wymagania elektryczne
SMX100/200/300/400 z 40 A bezpiecznikiem,

jednofazowy

Napiecie znamionowe: 230V AC +/-10 %
Prad znamionowy: 3A

Moc znamionowa: 700 W

SMX100/200/300/400 60 A bezpiecznikiem,
tréjfazowy

Napiecie znamionowe: 380 V AC lub 480 V AC +/-10 %
Prad znamionowy: 1.8 A
Moc znamionowa: 1200 W

Moc znamionowa odnosi sie do najwyzszej
wartosci powyzszego modelu.
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SMX200 ma takie same funkcje, jak SMX100, ale posiada réwniez 7-calowy dotykowy wyswietlacz LCD dzieki ktéremu sterowanie
moze by¢ sparametryzowane catkowicie na miejscu. Zawartos¢ wyswietlanych parametréw moze by¢ skonfigurowana specjalnie dla
kazdej aplikacji. Dla r6znorodnych typédw produkcji dostepne sg widzety: okna, kontrolki, pola wyboru etc.

Nr. identyfikacyjny Opis typu
70085330 SMX200-40-0101-A
70085350 SMX200-60-0101-A

Sterowanie jednokanatowe
7“ dotykowy monitor LCD

Interfejsy

1 x Ethernet

9 x wyjécie cyfrowe

10 x wejscie cyfrowe

1 x RS232/422/485 dla systemow identyfikaciji
2 x Host USB dla urzadzen zewnetrznych
Interfejs magistrali radiowej (opcjonalnie)
Zintegrowany wytgcznik bezpieczenstwa

Oprogramowanie

System operacyjny, oprogramowanie i parametry
na wymiennej karcie MicroSD

Wymagania elektryczne
SMX100/200/300/400 z 40 A bezpiecznikiem,

jednofazowy

Napigcie znamionowe: 230V AC +/-10 %
Prad znamionowy: 3A

Moc znamionowa: 700 W

SMX100/200/300/400 60 A bezpiecznikiem,
tréjfazowy

Napigcie znamionowe: 380 V AC lub 480 V AC +/-10 %
Prad znamionowy: 1.8A
Moc znamionowa: 1200 W

Moc znamionowa odnosi sie do najwyzszej
wartoéci powyzszego modelu.
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STEROWNIK SMX300

SMX300 to sterownik nadrzedny. W systemach wielokanatowych SMX300 przejmuje kontrole sterowania

pierwszego wrzeciona, a takze synchronizuje podrzedne sterowniki. Mozna do niego podtgczy¢é do
98 sterownikow SMX100. SMX300 oferuje dodatkowe interfejsy jako kontrola nadrzedna w poréwnaniu
z podstawowg kontrolg. Status i wartosci mozna zobaczy¢ na 6,5-calowym dotykowym wyswietlaczu LCD.

Pozwala rowniez na dostosowanie wyswietlanych parametrow.

Nr. identyfikacyjny Opis typu
70085370 SMX300-40-0401-A
70085390 SMX300-60-0401-A

Sterowanie jednokanatowe -sterownik gtéwny

6,5" dotykowy monitor LCD
Zintegrowany komputer

W Interfejsy

1220128052002 2 x Ethernet

e p—— 9 x wyjscie cyfrowe

10 x wejscie cyfrowe
4 x RS232/422/485 dla systemow identyfikacji

6 x Host USB dla urzadzen zewnetrznych

W Interfejs magistrali radiowej (opcjonalnie)
I e

Zintegrowany wytgcznik bezpieczenstwa

Oprogramowanie

System operacyjny, oprogramowanie i parametry
na wymiennej karcie MicroSD lub Karcie-CF

Wymagania elektryczne
SMX100/200/300/400 z 40 A bezpiecznikiem,

jednofazowy

Napiecie znamionowe: 230V AC +/-10 %
Prad znamionowy: 3A

Moc znamionowa: 700 W

SMX100/200/300/400 60 A bezpiecznikiem,

tréjfazowy

Napiecie znamionowe: 380 V AC lub 480 V AC +/-10 %
Prad znamionowy: 1.8 A

Moc znamionowa: 1200 W

Moc znamionowa odnosi sie do najwyzszej
wartoéci powyzszego modelu.
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SMX400

SMX400 ma te same cechy co SMX300, dodatkowo ma wbudowany duzy 10,4"
dotykowy ekran LCD, ktéry mozna catkowicie sparametryzowaé. Umozliwia
to wyswietlanie czytelnych informacji dotyczacych proceséw na duzej powierzchni.

Wymagania elektryczne
SMX100/200/300/400z40A bezpiecznikiem, jednofazowy

Napiecie znamionowe: 230V AC +/-10 %
Prad znamionowy: 3A
Moc znamionowa: 700 W

SMX100/200/300/40060A bezpiecznikiem, tréjfazowy
Napiecie znamionowe: 380 V AC lub 480 V AC +/-10 %
Prad znamionowy: 1.8 A

Moc znamionowa: 1200 W

Moc znamionowa odnosi sie do najwyzszej wartosci powyzszego modelu.

°  AMT

Nr. identyfikacyjny Opis typu
70085410 SMX400-40-0401-A
70085430 SMX400-60-0401-A

Interfejsy

2 x Ethernet

9 x wyjécie cyfrowe

10 x wejscie cyfrowe

4 x RS232/422/485 dla systemoéw identyfikacji
6 x Host USB dla urzadzen zewnetrznych
Interfejs magistrali radiowej (opcjonalnie)
Zintegrowany wytgcznik bezpieczenstwa

Oprogramowanie

System operacyjny, oprogramowanie i parametry
na wymiennej karcie MicroSD lub Karcie-CF
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STEROWNIK WIELOKANALOWY

SMXC - sterowanie wielokanatowe w szafie rozdzielczej

W przypadku wielokanatowych systeméw sterowania, rozwigzanie w postaci szafy
rozdzielczej jest czesto rozwigzaniem najlepszym ze wzgledu na oszczednos¢ miejsca.

Sterownik SMXC pozwala na zabudowe kontrolerow w szafie sterowniczej.
» SMXC dla wkretarek recznych: do 10 kanatéw

¢ SMXC dla wrzecion: do 99 kanatow

Komputer przemystowy do gtéwnych funkgji i modut sterujgcy na wrzeciono Nr. identyfikacyjny

Opis typu

stanowig podstawe systemu SMXC. Gtéwny komputer koordynuje

SMX100C-40-0001

SMX100C-60-0001

Master-PC H1 i5 Visu

podigczone moduty i tworzy interfejs zewnetrzny, zapewniajac niemal ey
nieograniczone mozliwosci komunikacyjne. 70063110

70128268
Dostepne interfejsy: Ethernet, magistrala radiowa, RS232, RS485 i USB. T
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AMT Technologia recznego dokrecania wkretarkami
| Wielokanatowy sterownik SMXC & kod modelu

KOD MODELU

Kod modelu sterownika SMX.

Warianty sterownika Wersja PC

100C Modut szafkowy 00 bez PC (n.p. dla SMX 100)

100 7-segm. wyswietlacz i 4 diody LED | 01 SMX-CPU-Modut 01

200 7.0”- dotyk. monitor 03 SMX-PC 03 D525 1.8 GHz DualCore
300 6.5™ dotyk. monitor z komp. PC 04 SMX-PC 04 D425 1.8 GHz sCore

400 10.4’-dotyk. monitor z komp. PC

SMX 300-40-04 01-A-aaa-bbb
I

SMX Zakres mocy Konfiguracja konsoli $ciennej ‘ aaa, bbb ... Opcje

1-Jednokanatowy 40 40A/ 300V A - 63mm gtebokosci (jesli to konieczne, kilka)
(dla PCX1/HSX1 + 2/ KSX1/ESX1 + 2) (standardowa konfiguracja) DNS {gcze internetowe
60 60A / 560V EIP Ethernet/IP
(dlaESX3 +4 +5) PBS  ProfiBus Slave
PN ProfiNET
‘ ) EA 16 1/0-Cards
wersja modutu dokrecania (tylko w SMX300/
00 bez modutu dokrecania SMX400)
01 modut dokrecania NT Zasilacz
Wersja 01 TR Transformator

VD duplikator napiecia
WLAN Modut  WLAN

(tylko w SMX300/
SMX400)
SMX SMX SMX SMX SMX SMX SMX SMX SMX SMX
100-40.. 100-60.. 200-40.. 200-60.. 300-40.. 300-60.. 400-40.. 400-60.. 100C-40..  100C-60..
PSX1 . . . . .
HSX1 . . . . .
HSX2 . . . . .
KSX1 . . . . .
ESX1 . . . . .
ESX2 . . . . .
ESX3 . . . . .
ESX4 . . . . .
ESX5 . . . . .
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KABLE

Kabel narzedziowy do HSX i PSX,

Prosty, staty, @ 14.0 mm

Dtugos$c¢ [m] Nr. identyfikacyjny
3 700 58303
5 700 58305
7 700 58307
10 700 58310
15 700 58315

* Dtugo$¢ musi by¢ okreslona
przy sktadaniu zaméwienia.
Maksymalna dtugo$¢ kabla
tagcznie z kablem narzedzio-
wym 50 m.

** Dlugo$¢ musi by¢ okreslona
przy sktadaniu zamoéwienia.
Maksymalna dtugos¢ kabla
tacznie z kablem narzedzio-
wym 15 m.

Standardowe kable przedtuzajgce (High Flex)

Uzywany do kabli narzgdziowych i przedtuzaczy Dtugos¢ [m] Nr. identyfikacyjny
2 70112802
Srednica: ok. 12,5 mm
&) 70112803
Minimalny promien giecia:
Zainstalowane na state: 5 x @ kabla 5 70112805
Min. promien giecia prowadnicy: 7.5 x @ kabla
Zalecany promien giecia prowadnicy: 12 x ¢ kabla 7 70112807
Waga kabla na metr dtugosci: 219 g/m 10 70112810
Waga ztgcza: 105 g U3 L
(meskie ztgcze, zlgcze do sterownika) 20 70112820
Waga zigcza: 132 g 25 70112825
(ztacze do wkretarki)
30 70112830
35 70112835
40 70112840
* 70058271
Kabel przedtuzajacy - High Flex » ) . .
(zastosowanie w robotyce) Dtugosc¢ [m]  Nr. identyfikacyjny
Srednica: ok. 14,0 mm 2 70112702
Mipimalny promien giecia: 3 70112703
Zainstalowane na state: 3 x @ kabla
Min. promien gie%cig p_rowadnicy:_ 5x @ kabla 5 70112705
Zalecany promien gigcia prowadnicy: 10 x @ kabla
Obrot/skret: +/- 180 °/m) 7 70112707
Waga kabla na metr dtugosci: 228 g/m 10 70112710
(na przyktad: 70058270)
15 70112715
Waga zigcza: 105 g
(meskie ztgcze, zlgcze do sterownika) *% 70058270

Waga ztacza: 132 g
(ztacze do wkretarki)
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Kabel narzedziowy do HSXK
Prosty, staty, @ 10.0 mm

Dtugos$c¢ [m] Nr. identyfikacyjny
3 70218403
5 70218405
7 70218407

10 70218410




AKCESORIA

Ostona odporna na zarysowania
do wkretarek katowych HSX

Rozmiar Nazwa GrUborén% ostony Nr. identyf.
HSX1015WV14 3 7017743
HSX1025WV38 3 7017744
HSX1032WV38 &) 7017745
1 HSX1039WV38 3 7017746
HSX1050WV38 3 7017769
HSX1064WV38 &) 7017769
HSX1100WV12 10 70131948
2 HSX2064\WV38 3 7017769
Gtlowice™
Rozmiar Typ Nr. identyf. Naprezenie sprezyny  Naprezenie sprezyny Odpowiedni Moment
min. max. dla typu max.
[N] [N] [Nm]
SK1-3/8"-50 7002230 12 30 HSX 1 63
1 SK1-3/8"-50 7040068 17 44 HSX 2 63
> SK2-1/2"-50 7002049 20 40 HSX 2 165

SK2-1/2"-50 7002059 40 80 HSX 2 165
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Uchwyty odktadcze poziome
Rézne wersje uchytow odktadczych umozliwiajg rézne usytuowanie
ich wzgledem sterownika.
W zalezno$ci od modelu, narzedzie moze by¢ odktadane pionowo, .
poziomo lub uko$nie. pionowe
Nazwa Nr. identyfikacyjny
Uchwyt odktadczy poziomy 70005112 e I
Uchwyt odktadczy pionowy 70005119
Uchwyt odktadczy boczny 70005123
Korpus z uchwytem pistoletowym 70005177
boczne

l*_

Korpus z uchwytem
pistoletowym

Uchwyty obstugowe* o
Uchwyty obstugowe z witgcznikami promieniowymi lub osiowymi.
Na zyczenie dostepne réwniez z wigcznikiem dzwigniowym.
Sygnat wyjsciowy: elektryczny lub pneumatyczny. Ze wzgledu
na modutowg budowe, do jednego uchwytu sterujgcego moze byc¢

podtgczonych do czterech przyciskow. Mozliwa jest rowniez kombinacja
elektryki i pneumatyki.

Zmienny system mocowania - mozna tatwo regulowac na miejscu.

* Na zyczenie dostepne sg rézne wykonania 34|35



AKCESORIA

Selektor nasadek *

Kodowanie mozliwe przy uzywaniu przedtuzen.

Zaleta: niezalezno$¢ od wymiaréw gniazd réznych dostawcow.
Dostepny jako 4-drozny i 8-drozny zmieniacz gniazd.
Wyswietlanie za pomocg LED informac;ji dla pracownika.
Dostepne sg rézne interfejsy procesu sterowania.

Podwieszane balansery do wkretarek

Podwieszenie wkretarki w obrotowym uchwycie. Opcjonalnie powrét
do potozenia postojowego lub innej lokalizaciji.

Nazwa Nr. identyfikacyjny
Zawiesie balancera dla HSX1 70005179
Zawiesie balancera dla HSX2 70005180
Zawiesie balancera dla PSX 70005181

i

A
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Podwieszane balansery do kabli

Standardowo wyposazone w metalowg linke. Na zyczenie dostepne
wersje z linkg nylonowg w celu zapewnienia ochrony obrabianym elementom.

S

Nazwa Nr. identyfikacyjny
Balanser z linkg stalowg 7050145
Balanser z linkg nylonowg 7050200
Zabezpieczenie 7017576
Karabinek 60mm 7015062
Teleskop*

Od prostego standardowego teleskopu o lekkiej konstrukcji (weglowej)
po kompleksowe wyposazenie z potautomatycznymi i w petni automatycznymi
procesami - wszystko jest mozliwe. Ze wzgledu na modutowg budowe,
w krotkim czasie dostepne sg rowniez specjalne konstrukcje do prostych
zastosowan.

JesteSmy specjalistami w projektowaniu systemow dla wymagajgcych aplikaciji
z wieloma wysuwami, wbudowanymi suportami, rozpoznawaniem przedmiotu
obrabianego, ustawieniem wstepnym oraz automatycznym powrotem do pozycji
wyjsciowej.

*Na zyczenie dostepne sg rozne modele wykonania 36|37



AKUMULATOROWE NARZEDZIA
MONTAZOWE AMT

Ergonomiczna i solidna konstrukcja akumulatorowych wkretarek
AMT idealnie nadaje sie do stosowania w elastycznych operacjach
montazowych.

Wysoka doktadnosc¢

Wysoka doktadno$¢ wkretarek akumulatorowych AMT wynika
z zainstalowanych czujnikdbw momentu oraz wykrywania kata obrotu.
Ponadto zintegrowana elektronika monitoruje réwnowazny
moment obrotowy jako redundantng zmienng sterujgca.
Wszystkie wymagania dotyczace bezpieczenstwa i klasy A
sg spetnione w procesie montazu.

Ergonomika

Nowe bezprzewodowe wkretaki AMT majg ergonomiczny ksztatt
i zbalansowang budowe. Wys$wietlacz stanu wskazuje wybrany
kierunek obrotu, a takze sygnaty: OK lub NOK umozliwiajgc
operatorowi odczyt informacji zwrotnej za pomocg diod LED.
Gtadki i wygodny uchwyt bedacy jednocze$nie ostong silnika
zapewnia doskonatg ergonomie. Optymalna konstrukcja
i niewielka waga narzedzi akumulatorowych zmniejsza
obcigzenie pracownika.

Oprogramowanie pozwala na dokrecanie potgczenia w kilku
kontrolowanych etapach bez przystankéw posrednich.

Krzywa przyspieszenia i krzywa hamowania, a takze Soft-Stop
zmniejszajg obcigzenie fizyczne pracownika.

Komunikacja cyfrowa.

Klucze bezprzewodowe AMT majg cyfrowg komunikacje w obrebie
stanowiska. Pozwala to kluczowi na potgczenie sie z kontrolerem

za posrednictwem sieci WLAN. Zintegrowany modut WLAN ma
wszystkie najnowsze metody uwierzytelniania i umozliwia
integracje naszych narzedzi z istniejgcymi sieciami produkcyjnymi.

Wytrzymata konstrukcja

Solidna konstrukcja silnikéw, skrzyni biegéw i elektroniki zostata
zaprojektowana z myslg o maksymalnej obcigzalnosci, cyklach
i zywotnosci w ekstremalnych warunkach przemystowych.

Zarzadzanie konserwacjg

Klucze bezprzewodowe AMT majg zintegrowane sygnaly zarza-
dzania konserwacjg, ktére mogg w czasie rzeczywistym przeka-
zywac informacje do technikow konserwacji w celu profilaktycznej
konserwacji klucza. Konserwacja jest wykonywana tylko wtedy,
gdy jest to konieczne, przez minimalnym czasie przestoju.
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WKRETARKA KATOWA HSXBW
ZASILANA AKUMULATOROWO

Kluczowe dane techniczne

Moment: 4 - 95 Nm
Predkos$é: do 592 obr./min.

Dilugos¢

Klucz identyfikacyjny (przyktad: wkretarka kgtowa HSXBW1064WV38)

Seria B - Dziata z baterig litowo-jonowg Wyjscie Wielkos¢ wyjsciowa
SX- Seria SX | W - modut WiFi V - Wyjécie kwadratowe W potgczeniu z V:
F - Wyjscie sprezynowe 12 - 1/2"-kwadrat
H - Gniazdo szesciokatne 14 - 1/4"-kwadrat
Moment 38 - 3/8“-kwadrat

Moment max. w Nm w potgczeniu z F:

- wyjscie sprezynowe w mm
w potaczeniu z H:
- 1/4“-gniazdo szesciokgtne

H SX BW 1 064 W V 38

Konstrukcja podstawowa Rozmiar Opcje
H - wkretarka reczna 1 - Rozmiar 1 B -z oSwietleniem potgczenia

D - wysSwietlacz

DS - wys$wietlacz/skaner

T -do integracji z teleskopem
Konstrukcja wyjscia U -z ultradzwigkami
W - Konstrukcja kgtowa UL - z silnikiem w wykonaniu UL.
Z - Wyijscie centryczne UT - z pozycjonowaniem
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Rozmiar Nazwa Nr. identyfikacyjny =~ Moment Predkos¢ Waga Dtugosc¢ Wyjscie @ Gtowicy katowej
[Nm] [obr./min] [ka] [mm] [mm]
HSXBW1015WV14 70122784 4-15 592 1.80 475 o 1/4¢ 23
HSXBW1025WV38 70122785 7-25 366 1.80 478 o 3/8 28
HSXBW1039WV38 70122786 10-39 242 1.90 482 o 3/8" 33
1 HSXBW1050WV38 70122787 13-50 185 2.10 503 o 3/8" 38
HSXBW1064WV38 70122788 16 - 64 138 2.10 503 o 3/8" 38
HSXBW1095WV12 70122789 25-95 94 2.70 517 o 1/2¢ 51
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WKRETARKA PROSTA HSXBW
ZASILANA AKUMULATOROWO

Kluczowe dane techniczne

Moment: 3 -27 Nm
Predkos$é: do 753 obr./min.

Klucz identyfikacyjny (przyktad: wkretarka kgtowa HSXBW1064WV38)

Seria B - Dziata z baterig litowo-jonowg Wyjscie Wielkos¢ wyjsciowa
SX- Seria SX | W - modut WiFi V - Wyjécie kwadratowe W potgczeniu z V:
F - Wyjscie sprezynowe 12 - 1/2"-kwadrat
H - Gniazdo szesciokatne 14 - 1/4"-kwadrat
Moment 38 - 3/8"-kwadrat
Moment max. w Nm w polgczeniu z F:

- wyjscie sprezynowe w mm
w potaczeniu z H:
14 - 1/4*-gniazdo szesciokatne

H SX BW 1 027 Z F 38

Konstrukcja podstawowa Rozmiar Opcje
H - wkretarka reczna 1 - Rozmiar 1 B -z oSwietleniem potgczenia

D - wysSwietlacz

DS - wys$wietlacz/skaner

T -do integracji z teleskopem
Konstrukcja wyjscia U -z ultradzwigkami
W - Konstrukcja kgtowa UL - z silnikiem w wykonaniu UL.
Z - Wyijscie centryczne UT - z pozycjonowaniem
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Ditugosc
Rozmiar Nazwa Nr. identyfikacyjny Moment Predkosé Waga Dtugos¢ Wyjscie
[Nm] [obr./min.] [ka] [mm]
HSXBW10132ZV38 70122780 3-13 753 1.80 451 o 3/8“
HSXBW10272V38 70122781 6-27 364 1.80 451 o 3/8“
1 HSXBW1013ZF50 70122782 3-13 753 1.90 451 zakres wyj. spr. 50mm
HSXBW1027ZF50 70122783 6-27 364 1.90 451 zakres wyj. spr. 50mm
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WKRETARKA PISTOLETOWA PSXBW
ZASILANA AKUMULATOROWO

Kluczowe dane techniczne
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Klucz identyfikacyjny (przyktad: wkretarka pistoletowa PSXBW10152V38DS)

Serie

SX - Serie SX

Rozmiar
1 - Rozmiar 1

P

SX

BW

Konstrukcja podstawowa
P. - wkretarka pistoletowa

B - Dziata z baterig
litowo-jonowg

Moment

11015

Moment max. w Nm

5

Output design
W - Angle design

Z - Centric output

Wyjscie

V - Wyjscie kwadratowe
F - Wyjscie sprezynowe
H - Gniazdo szesciokatne

Opcje
D - wyswietlacz
DS - wy$wietlacz/skaner

38 DS

Wielkos¢ wyjsciowa
W potgczeniu z V:
14 - 1/4“-kwadrat

38 - 3/8"-kwadrat

W - modut WiFi W potaczeniu z F:
- ugiecie sprezyny w mm
w potgczeniu z H:
14 - 1/4*-gniazdo szesciokatne
Nazwa Nr. identyfikacyjny Moment Predko$¢ Waga Diugos¢ Wyjscie
[Nm] [obr./min.] [ka] [mm]
PSXBW10152V38 70206200 3-15 621 1.30 21 o 3/8"
Standard PSXBW1021ZV38 70206201 5-21 476 1.30 211 o 3/8"
PSXBW1015ZH14 70206202 3-15 621 1.30 224 o 1/4"
PSXBW1015Z2V38D 70206203 3-15 621 1.50 21 o 3/8"
Wyséwietlacz (D) PSXBW10212V38D 70206204 5-21 476 1.50 211 o 3/8"
PSXBW1015ZH14D 70206205 3-15 621 1.50 224 o 1/4"
PSXBW1015ZV38DS 70206206 3-15 621 1.50 21 o 3/8"
‘é\fgr‘]"gf”acz (DS) PSXBW1021ZV38DS 70206207 5-21 476 1.50 211 o 3/8"
PSXBW1015ZH14DS 70206208 3-15 621 1.50 224 o 1/4"
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AKCESOR]|A (AKUMULATOROWE NARZEDZIAMONTAZOWE)

Akumulatory
Typ Waga Waga Nr. identyfikacyjny
[kl [Ibs]
18V, 1,5 Ah Li-lon 0.4 30 70011450
18V, 3,0 Ah Li-lon 0.6 44 70011451
18V, 4,0 Ah Li-lon 0.7 40 70097190
tadowarka
Typ Napiecie znamionowe  Nr. identyfikacyjny
Y
1 gniazdo 230 70011452
1gniazdo US 110 70070477
4 gniazdowa 110-230 70011455
8 gniazdowa 110-230 70011458
Punkt dostepu
Typ Nr. identyfikacyjny

WLAN-PUNKT DOSTEPU DE 70128712
WLAN-PUNKT DOSTEPU US 70128713
WLAN-PUNKT DOSTEPU UK 70216549

Kabel USB

Typ Nr. identyfikacyjny

Kabel USB USWB

typ Ado mini USB HUYRES A
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Akcesoria

SMX400 BT to kontroler do narzedzi zasilanych akumulatorowo.
Sterownik mozna catkowicie sparametryzowac¢ na miejscu za pomoca wys$wietlacza.
Dotykowy wyswietlacz LCD o przekatnej 10,4 cala umozliwia wySwietlanie informaciji istotnych dla produkcji.

Wymagania elektryczne Sterowanie jednokanatowe - sterowanie gtéwne

10,4“ ekran dotykowy LCD
Napigcie znamionowe: 230V AC +/-10 %

Prad znamionowy: 0,2A Interfejsy
Moc znamionowa: 30 W 2 x Ethernet

1 x RS232 dla systemow identyfikacji

1 x RS232/485 dla systemoéw identyfikaciji
Nr. identyfikacyjny Opis typu Interfejs Field bus(opcjonalnie)

70085450 SMX400-BT Oprogramowanie

System operacyjny, oprogramowanie wewnetrzne,
dane na wymiennej karcie CF
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Kompania Narzedziowa "HERMES" Sp. z o.0.

THE TOOL COMPANY

AMT

Alfing Montagetechnik GmbH
Auguste-Kessler-Str. 20
D-73433 Aalen

Postfach 3105, D-73413 Aalen
Germany

e-Mail: vertrieb@amt.alfing.de

ul. Sarni Stok 73 a, 43-300 Bielsko-Biala, Polska; tel: +48 33 82l 41 90-9I

Wytgczne prawa do druku; oznaczen,
wzorow i opisow dotyczgcych
produktow znajdujgcych sie w tym
katalogu pozostajg wtasnoscig Alfing
Montagetechnik GmbH. Kazda
reprodukcja podlega $Sciganiu cywi-
Inemu i karnemu.

Nieautoryzowane powielanie, w tym
fragmentow, jest zabronione. Wszelkie
prawa do modyfikacji projektéw
technicznych, wymiaréw i specyfikacji
sg zastrzezone.

Doktadano wszelkich staran, aby
sprawdzi¢ te publikacje pod katem
doktadnosci. Nie ponosimy jednak
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
btedy lub pominiecia, ktére moga
wystgpi¢ w informacjach. Zastrzegamy
sobie prawo do modyfikowania
informacji zawrtych w katalogu ze
wzgledu na ciagly rozwoj naszych
produktow.
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