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Riveting Principle 
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Riveting force 
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RIVETING NEEDED FORCE OVERVIEW

Ø RIVET Ø mm Ø 1,6 Ø 2,4 Ø 3,2 Ø 3,6 Ø 4 Ø 4,8 Ø 5,6 Ø 6,4 Ø 7 8

Rivet Extra-

Lenght 

= 1,5 x Rivet 

Ø

ALU

"C" Hauteur rivure

Squezzed Head 

Thickness

Nominal 0,86 mm 1,2 mm 1,6 mm 1,75 mm 1,95 mm 2,4 mm 2,8 mm 3,15 mm

Riveting Force x1000daN 0,4 T 0,8 T 1,4 T 1,8 T 2,2 T 3,1 T 4,2 T 5,5 T 6,5 T 8,5 T

Ø RIVET mm Ø 2,4 Ø 3,2 Ø 3,6 Ø 4 Ø 4,8 Ø 5,6

Rivet Extra-

Lenght 

= 1,0 x Rivet 

Ø

Titane

"C" Hauteur rivure

Squezzed Head 

Thickness

Nominal >1,05 mm >1,2 mm >1,4 mm >1,65 mm >2,1 mm

Riveting Force x1000daN 1,4 T 2,5 T 3,2 T 3,9 T 5,6 T 8,3 T

Ø RIVET mm Ø 2,4 Ø 3,2 Ø 3,6 Ø 4 Ø 4,8 Ø 5,6

Rivet Extra-

Lenght 

= 0,8 x Rivet 

Ø

Steel

"C" Hauteur rivure

Squezzed Head 

Thickness Nominal 0,78 mm 1,05 mm 1,23 mm 1,4 mm 1,65 mm 1,9 mm

Riveting Force x1000daN 1,2 T 2,1 T 2,6 T 3,2 T 4,6 T 6,8 T

Note : All Rivet Force at Room 

Temperature

Alligator RB.40-60 2,6 T

Alligator RB.40-85 1,8 T

Alligator RB.43-60 1,4 T

Alligator RB.44-60 3,0 T

Alligator RB.44-100 2,8 T

Alligator RB.44-130 2,2T

C-yoke RB.41 2,2 T

C-yoke RB.42 1,4 T

C-yoke RB.49 3,5 T
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Rivet Squeezer Sets 
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Examples of Riveting Projects 
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Examples of Riveting Projects 
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Examples of Riveting Projects 



Examples of Riveting Projects 
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Summary 

FEA analysis: promechanica 

CATIA V5: Possible to convert or to provide files for CATIA V5 

3D Printer for mockups and preliminary tests capability 
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Riveting 
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