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KVL-TQR203P Moduf nadajnika

radiowego do nitownic.

= PARAMETRY GLOWNE:

* Gotowy do uzycia po podfaczeniu akumulatora (nie potrzeba czasu na ustawienie
potaczenia).

* Narzedzie mozna wylaczy¢ lub wiaczy¢ za pomoca znaku kontrolera.

o Typ zasadniczo wytaczony lub wiaczony.

* 868 300 MHz jest pasmem czestotliwosci swobodnie uzywanym w Europie.

e W Indiach zakres czestotliwosci 865-867 MHz jest swobodnie wykorzystywany.

* 902,875 MHz to pasma czestotliwosci swobodnie wykorzystywane w USA, Kanadzie i Meksyku.

* 870 MHz jest pasmem czestotliwosci swobodnie uzywanym w RPA.

» Zabezpieczony przed zakitéceniami, zabezpieczony kontakt radiowy.

¢ Nie zaktéca pracy systeméw DECT, WLAN, PMR.

®E TYPY NITOWNIC

* Modut radiowy mozna zamontowaé w nastepujacych nitownicach:
STANLEY/POP AVDEL/DeWALT * Narzedzie do nitowania ProSet PB3400

* Nitownica ProSet Pb2500
B DANE TECHNICZNE

Zasilanie Z akumulatora nitownicy (9-40 V DC)

Obecne zuzycie <10 mA (2 mikroA w trybie uspienia)
Czestotliwosé 868-870 MHz | 865-867 MHz | 902-928 MHz
Czutos¢ odbiornika (przy 25°C) typ. “96dBm typ. “96dBm typ. “98dBm
Antena Antena zewnetrzna nie jest wymagana

Moc transmisji Maks. 20 mW EIRP (programowalna)

Predkos¢ transmisji danych 38,6-250 kbps (programowalna)

Typ modulac;ji GFSK

Typ telegramu KVL-RFP Type 2, 3 Telegram

Zasieg transmisji 5 ... 20 m (na terenie fabryki, w zaleznosci od predkosci transmisji)
Czas pom. dwoma operacjami KVL-RFP Type 2, 3 Telegram

Temperatura robocza min. 1 sec

Wilgotnos¢ 0 ... 93% r.h., nieskondensowane

Norm)’ etc. R&TTE EN 300 220 | GSR 564 (E) 30 July2008 | IC/FCC CFR-47 Part15
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m OPIS DZIALANIA

SYGNAL OK: Jesli proces nitowania zostat pomysinie zakonczony
SYGNAL NG: Jesli proces nitowania nie zostat zakonczony.

NAUCZANIE (PAROWANIE): Kazde narzedzie musi by¢ podtaczone do modutu sterujacego.
Potaczenie jest nawiazywane poprzez proces zwany parowaniem. Podczas parowania modut
kontrolera poznaje identyfikator narzedzia. Po sparowaniu sterownik wysyla i odbiera sygnaty
radiowe do i z tego narzedzia. Zwykle narzedzie jest podfaczone do jednego modutu sterownika.
Proces parowania narzedzia nitujacego polega na wystaniu komunikatu ,,login” do kontrolera
podczas podtaczania

akumulator narzedzia.

LOGOWANIE: Narzedzia wysytaja wiadomos¢ ,,login” zaraz po podtaczeniu baterii.
Wiadomos¢ zawiera identyfikacje numer (ID) narzedzia. Podczas parowania modut kontrolera
uczy sie tego okreslonego identyfikatora. Jako odpowiedz, kontroler wysyta dane konfiguracyjne
do nitownicy.

DANE KONFIGURACY]NE: Pakiet danych konfiguracyjnych zawiera parametry konfiguracyjne
nitownicy. Jesli narzedzie wymaga wymiany w trakcie produkgji (z powodu awarii), nie ma
potrzeby wstepnej konfiguracji - nitownica po sparowaniu z kontrolerem wysyta dane
konfiguracyjne (domyslnie wiaczone/wytaczone),tryb uspienia, czas uspienia itp.).

WLACZONE-WYLACZONE: W trybie wiaczonym narzedzie dziata zgodnie z instrukcja.
W trybie wylaczonym narzedzie nie dziata, zainstalowany modut radiowy blokuje elektronike
narzedzie.

DOMYSLNIE WLACZONE: Narzedzia moga pracowaé w trybach domyslnie wiaczonych

lub domyslnie wytaczonych. Jesli narzedzie dziata w trybie domysinie wtaczonym ti otrzyma sygnat
wylaczajacy, zostanie wytaczone (nitowanie nie jest mozliwe).

Ten wytaczony status pozostanie do momentu otrzymania sygnatu wiaczajacego ze sterownika.
Po usunieciu i po ponownym podtaczeniu akumulatora narzedzie zostanie ponownie wiaczone.

DOMYSLNIE WYLACZONE: Narzedzia moga pracowaé¢ w trybach domysinie whaczonym
lub domyslnie wytaczonym. Jezeli narzedzie domyslnie pracuje w trybie wytaczonym i otrzyma
sygnat zezwalajacy, zostanie wiaczone (istnieje mozliwos¢ nitowania). Stan ten bedzie aktywny
do momentu otrzymania sygnatu wytaczajacego ze sterownika.

Po wyjeciu i ponownym podfaczeniu akumulatora narzedzie zostanie ponownie wytaczone.
Do konserwacji (naprawy, ustawiony moment obrotowy) narzedzie, ktére jest domysinie
wylaczone, potrzebne jest urzadzenie testowe (KVL-TQR202TEST)

TRYB USPIENIA: Modut radiowy wbudowany w nitownice znajduje sie w trybie odbioru (RX), %
gdy narzedzie nie jest uzywane. W tym trybie pobér pradu wynosi ~6-10mA. W przypadku U
dtuzszej przerwy w pracy akumulator narzedzia moze si¢ roztadowac¢ na produkgji (weekend

lub w nocy w zaktadzie pracujacym w systemie dwuzmianowym). Aby tego uniknaé, zamontowa-
lismy czujnik mikrowibracji w elektronice modutu radiowego TQR203P. Ten czujnik przefacza 1
elektronike w tryb uspienia, gdy narzedzie nie jest uzywane przez jaki$ czas. W trybie uspienia

prad zuzycia jest zmniejszony. Nitownica budzi sig przy kazdym ruchu (pracownik podnosi narzedzie). 1

CZAS USPIENIA: Czas, przez jaki nieruchoma nitownica przechodzi w ,, TRYB USPIENIA”. 0
Warto$¢ tego parametru mozna ustawic¢ w zakresie 10-2550 sekund podczas programowania.

Czas nalezy wybra¢ po przemysleniu, aby uniknaé zbyt czestego przechodzenia narzedzia |
w ,, TRYB USPIENIA” podczas procesu produkcyjnego. Fabryczne ustawienia domysine: 20 sekund ]

HERMESTOOLS Sp. z o.0.

ul. Sarni Stok 73 a, 43-300 Bielsko-Biata, Polska; tel: +48 33 821 41 90-91
www.hermestools.eu




m OPIS DZIALANIA

DZIALANIE NARZEDZIA ,,DOMYSLNIE WLACZONE”

Jesli modut KVL-TQR203P zostat zaprogramowany w podstawowym trybie pracy i nie zostat sparowany z kontrolerem,
dziatanie narzedzia jest takie samo jak dziatanie zwyktego, bez zainstalowanych modutéw. Po sparowaniu narzedzia

ze sterownikiem KVL jego dziatanie bgdzie uzaleznione od sygnatéw sterujacych wysytanych przez sterownik.

W przypadku zastosowania sterownika KVL-TQR202M, jezeli wejscie jest aktywne, narzedzie jest wylaczone.

Jezeli po podfaczeniu akumulatora nitownica nie moze nawiaza¢ potaczenia ze sterownikiem, pracuje jak zwykta nitownica
bez zainstalowanego modutu. Jesli wiec narzedzie ma by¢ obstugiwane poza zasiegiem sterownika (np. serwis),

z zasadniczo wiaczonym trybem pracy, ale wylaczonym przez sterownik, bedzie dziata¢ dopiero po odtaczeniu i
ponownym podfaczeniu akumulatora.

DZIALANIE NARZEDZIA ,,DOMYSLNIE WYLACZONE”

Jezeli modutowi radiowemu zaprogramowano wytaczony tryb pracy, po podtaczeniu akumulatora narzedzie nie dziata.

Po sparowaniu narzedzia ze sterownikiem firmy KVL jego dziatanie bedzie zaleze¢ od sygnatéw sterujacych

przesfane przez kontroler. W przypadku zastosowania kontrolera KVL-TQR202M, jezeli wejscie jest aktywne, narzedzie
jest wiaczone. Jezeli po podtaczeniu akumulatora narzedzie nie moze nawiazac pofaczenia ze sterownikiem, jego dziatanie
zostaje wytaczone.

SERWIS NARZEDZIA ,,DOMYSLNIE WYLACZONE”

Narzedzia ustawione na ,,domysinie wytaczone”nie dziataja bez ich wiaczenia. Sygnat wiaczajacy, potrzebny do
ich obstugi i konfiguracji mozna w najprostszy sposob przesta¢ za pomoca modutu radiowego KVL-TQR202M.
Sygnat modutu radiowego moze by¢ dostarczony przez urzadzenie testujace (KVL-TQR202M-TEST).

Na urzadzeniu testowym sygnat wytaczajacy mozna wiaczy¢ lub wytaczyé.

FUNKCJA PRZECHOWYWANIA

Jezeli nitowanie zostanie zastosowane w miejscu, w ktérym narzedzie nie znajduje sie w zasiegu sterownika (w karoserii
samochodu lub w zacienionym obszarze), narzedzie bgdzie rejestrowa¢ zdarzenia.

Funkcje ,,przechowywania” mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢ podczas programowania. Mozesz takze ustawi¢, jakie zdarzenia
powinno mie¢ narzedzie.

Zapis: nitowanie OK (16 zdarzen), nitowanie OK i NG (Nie OK) (8 zdarzen).

Narzedzie wysyta zapisane zdarzenia, gdy znajdzie si¢ w zasiggu radiowym sterownika.

Aby unikna¢ utraty danych, w przypadku zapetnienia pamiegci narzedzia narzedzie zostanie wyfaczone

(funkcja ta jest programowalna).

MONTAZ MODULOW W NITOWNICY
Moduty radiowe powinny by¢ instalowane wytacznie przez przeszkolonych specjalistow.

Dostepne sa nastgpujace opcje instalacji:

1. Instalacja modutu przez ekspertéw KVL:

Modut radiowy jest wbudowany w narzedzie przez ekspertéw firmy KVL.

W celu montazu nitownica musi zosta¢ dostarczona do firmy KVL.

Podczas montazu budujemy modut radiowy wewnatrz narzedzia.

2. Instalacja modutu przez specjalistow przeszkolonych przez KVL:

Aby obnizy¢ koszty transportu, KVL szkoli specjalistéw w zakresie montazu modutow.
Obecnie posiadamy przeszkolonych partneréow we Wioszech, Indiach i Polsce.

PROGRAMOWANIE

W chwili dostawy moduty s3 zaprogramowane.

Przy zaméwieniu prosze podac:
Czestotliwosci robocze (zakres 865-867 MHz, 868-870 MHz lub 902,928 MHz),
Z wbudowanym czujnikiem ruchu czy bez niego.,

Modut mozna przeprogramowac za pomoca programatora KVL-TQR202UP lub KVL-TQR202US.
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